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 DETAIL 3 - PATKA  D.1.2.01

A3

STUPEN DOKUMENTACE

INVESTOR :

MÍSTO STAVBY :

CÁST DOK.:

CÍSLO VÝKRESU :

ZPRACOVATEL

DOKUMENTACE

MESTO JABLUNKOV

STAVEBNE KONSTRUKCNÍ REŠENÍ

DATUM REV.POPIS REVIZEZNACKA REVIZEC.REVIZE

Te
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-0,170
600

-0,200 H.H. BETON

S.H. OK

HEB240

PL12*110PL12*80
PL12*254

+0,050 S.H. DREVO

D300

D200

600

10
0

12
0

12
0

100

97

ZÁV.TYC_M20-8.8

PL12*80

+0,050

PL12*254

+0,038

PL12*80

ZÁV.TYC_M20-8.8

600

-0,200

HEB240

-0,170

PL20*220

ZÁV.TYC_M20-8.8

ZÁV.TYC_M20-8.8

PODLITÍ 30mm

Podlití a montážní podložky dle ON 732615

PL12*110PL12*110

KOTVENÍ 
2X ZÁV TYC M20-8.8
+CHEM.TMEL
MIN. HL KOTVENÍ 220mm
Osazení pomoci technologie SafeSet s použitím ETA certifikované
chemické hmoty na bázi epoxidové pryskyrice s kotevním šroubem 
deklarované kvality oceli

600

SRAZIT ROHY 20/60

34
0

PL20*220
HEB240

11
0

11
0

- Ocel S235JR
-Nedílnou soucástí projektu je technická zpráva a statický výpocet
Na nosnou kci je nutné zpracovat DD (DÍLENSKÁ DOKUMENATACE) - VÝKRESE TOHOTO STUPNE NELZE POUŽÍT PRO VÝROBU OK
CSN EN 1090-1 – Provádení ocelových kcí a hliníkových kcí, cást 1: Požadavky na posouzení shody konstrukcních dílcu
CSN EN 1090-2 - Provádení ocelových konstrukcí a hliníkových konstrukcí - Cást 2: Technické požadavky na ocelové konstrukce
CSN EN 1090-3 - Provádení ocelových konstrukcí a hliníkových konstrukcí - Cást 3: Technické požadavky na hliníkové konstrukce
CSN 73 2611 -  Úchylky rozmeru a tvaru ocelových konstrukcí vc zmeny A, B,  3, 4, a Z5
Trída provedení: EXC2 (PODLE CSN EN 1090-2)
Povrchová úprava:  C3- exteriér (Podle normy CSN EN iso  12944-2)
                          
CSN EN ISO 2808 - Náterové hmoty- Stanovení tlouštky náteru
CSN EN ISO 12 944-5 Protikorozní ochrana ocelových kocí ochrannými náterovými systémy
Cást 5: Ochranné náterové systémy

Požadavky na VD:
-VD musí splnovat požadavky normy CSN EN 1090-2:2019 vcetne prílohy E (Svarované spoje dutých prurezu),
- znacení svarových spoju má být provedeno dle CSN EN ISO 2558,
- velikost koutových svaru má být uvedena dle výpoctu nebo v souladu s doporuceními normy CSN EN 1011-1 a CSN EN 1011-2,
- v prípade svarového spoje mezi stávající a novou konstrukcí, má být uvedena jakost a tlouštka základního materiálu stávající konstrukce,
- tolerance svarované konstrukce mají být uvedeny v souladu s normou CSN EN ISO 13920,
- požadavky na protikorozní ochranu mají být uvedeny v souladu s CSN EN 1090-2:2019 vcetne prílohy F pro lakované konstrukce
 a v souladu s CSN EN ISO 1461 pro konstrukce zinkované

SPOJOVACÍ MATERIÁL - SVORNÍKY
ZÁV. TYC. M20-8.8
PODLOŽKA DIN 440
MATICE DIN934
+KLOBOUKOVÁ MATICE 1587
VŠECHEN SPOJOVACÍ MATERIÁL V POZINKOVNÉ ÚPRAVE

Podlití OK provést dle normy CSN EN 1090-2 +A1, odst. 5.8:
- podlití do 25mm - kaše z cistého portlandského cementu
- podlití 25-50mm - malta z portlandského cementu která není chudší než 1:1 (cement k jemnému kamenivu)
- podlití nad 50mm - hustší malta z portlandského cementu, která není chudší než 1:2 (cement k jemnému kamenivu)
alternativní speciální zálivková smes - napr. SIKA Grout 311, 314 dle požadavku výrobce
Všechny kotevní podložky privarit k patnímu plechu


